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Облицовка
(см. раздел "АР")

Металлочерепица
(см. раздел "АР")

1. Все металлические элементы соединяются между собой электросваркой по ГОСТ 5264-80*
электродами Э-42А по ГОСТ 9467-75, высота сварных швов 6мм, но не более 1,2 толщины  наиболее
тонкого из свариваемых элементов.

2. Все металлические конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (2 слоя) по ГОСТ 6465-76 по грунтовке
ГФ-021 по ГОСТ 25129-82*.
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